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МЕТАЛАК-1120 Шовный лак. Технический паспорт.  ТУ 2311-001-71266523-2003

Пленкообразующее: Раствор модифицированных полиэфирно-эпоксидных смол.

Тип окрашиваемой тары
Сварной шов сборной тары

Характеристики лака

Внешний вид лака:

Массовая доля нелетучих веществ 
(120°С, 2 часа), %:

Условная вязкость по вискозиметру ВЗ-
246 с диаметром сопла  4 мм при 

температуре (20,0±2,0)°С, сек:

Гарантийный срок хранения лака при 
температуре не выше 25°С:

Рекомендации по применению

Условная вязкость по вискозиметру ВЗ-
246 с диаметром сопла  4 мм при 

температуре (20,0±2,0)°С, сек:

Разбавитель/замывка:

Тип покрытия:

Подложка:

Условия отверждения:

Толщина лаковой пленки, г/м2:

Внешний вид пленки лака:

Стойкость пленки лака к стерилизации, 
час, не менее:

Стойкость пленки лака к вытяжке:

Вязкая мутная жидкость от бесцветного до светло-
желтого цвета.
26-30

12 мес

Наносится методом безвоздушного распыления или роликом.

18-40 (в зависимости от оборудования)

МЕТАЛАК-030А

наружное

Сварной шов

20-40 сек при 240 PMT (Температура шва)

сухой 4-12

прозрачная, бесцветная

1 (дистилл.вода при температуре (120±2)°С)

-

Государственная регистрация RU.77.99.32.008.E.012973.05.11 от 04.05.2011

Примечание
Предложенные здесь характеристики и/или рекомендации для нанесение являются информацией, которой мы располагаем. Так 
как продукты будут применяться вне нашего контроля, то никакой гарантии не предоставляется в отношении этих рекомендаций 
или продуктов. Потребители обязаны провести подтверждающие тесты, чтобы определить необходимые параметры для их 
конечного применения. Продукт следует тщательно перемешать перед использованием.

ООО “МЕТАЛАК” не несет ответственности за использование лака не по назначению.

В некоторых версиях вязкость может быть изменена без ухудшения свойств лаковой 
пленки

20-40

Массовая доля нелетучих веществ 
(200°С, 15 мин), %:

24-28


